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POMIESZCZENIE GOSPODARCZE

Zlew porzadkowy,
niski, h=50cm

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano-zgrzewana.
Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm,
usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt
usztywnien uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen, a ich
umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Otwory spustowe
standardowo wykonane sg w gérnym narozniku dna komory. Szkielet:
nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,25), tgczniki gorne
szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwi¢ czyszczenie) z
blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajagcym
podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komér wykonane z
blachy o grubosci min. 1,0 mm. Szkielet wyposazony w nogi
regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15 mm od wymiaru
bazowego 500 mm. Zagtebienie ptyty wykonane jest 30 mm od bokdéw
(w zaleznosci od typu ptyty) i 50 mm od czota. Wyréb wyposazony w
bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatow.

W ptytach nie dopuszcza sie stosowania na wypetnienie materiatéw
chtonacych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Komora
zlewozmywaka musi by¢ wyposazona w ruszt uchylny.

500

z,c

DN50

Bateria sztorcowa z
wyciggang wylewka

Kran mieszajacy tokciowy z dwoma podtgczeniami wody 3/8" i
wysuwanym spryskiwaczem o dtugosci 1 m. Wylewka 245 mm,
wvsokos¢ od blatu do wvlotu wvlewki: 130 mm

Regat aluminiowo -
polietylenowy,
podstawowy

Stupki oraz wsporniki potek majg by¢ wykonane z aluminium
anodyzowanego, odpornego na rdze i dziatanie temperatury w zakresie
od -30 °C do +75 °C, wktady pétek wykonane z polietylenu. tatwy
montaz regatéw (nie wymagajacy uzycia narzedzi). Solidna i
wytrzymata konstrukcja: maksymalne obcigzenie przy réwnomiernie
rozmieszczonym towarze do 150 kg na pdtke oraz do 420 kg na caty
regat przy pojedyficzym module. Szerokos¢ potek ma by¢
przystosowana do pojemnikéw GN1/1; po wyjeciu wktadu pétki,
pojemniki GN mozna zawieszac bezposrednio na wspornikach poétek.
Wktady pétek tatwe do demontazu i utrzymania w czystosci -
mozliwo$¢ mycia w zmywarce. Stupki muszg posiadaé otwory
rozmieszczone co 150 mm, dzieki czemu mozliwa jest regulacja
wysokosci zawieszenia potek oraz zwiekszenie ich liczby. Stupki na
regulowanych stopkach. Stupki regatu majg by¢ obustronnie
wyposazone w uchwyty mocujgce potki — mozliwosé dostawienia
regatu dodatkowego.

1750

0.26

MAGAZYN ZASOBOW

Regat aluminiowo -
polietylenowy,
podstawowy

Stupki oraz wsporniki potek majg by¢ wykonane z aluminium
anodyzowanego, odpornego na rdze i dziatanie temperatury w zakresie
od -30 °C do +75 °C, wktady pétek wykonane z polietylenu. tatwy
montaz regatéw (nie wymagajacy uzycia narzedzi). Solidna i
wytrzymata konstrukcja: maksymalne obcigzenie przy rownomiernie
rozmieszczonym towarze do 150 kg na pdtke oraz do 420 kg na caty
regat przy pojedyficzym module. Szerokos¢ pétek ma by¢
przystosowana do pojemnikéw GN1/1; po wyjeciu wktadu p6tki,
pojemniki GN mozna zawiesza¢ bezposrednio na wspornikach pétek.
Wktady pétek tatwe do demontazu i utrzymania w czystosci -
mozliwos$¢ mycia w zmywarce. Stupki musza posiadaé otwory
rozmieszczone co 150 mm, dzieki czemu mozliwa jest regulacja
wysokosci zawieszenia potek oraz zwiekszenie ich liczby. Stupki na
regulowanych stopkach. Stupki regatu maja by¢ obustronnie
wyposazone w uchwyty mocujgce pétki — mozliwo$¢ dostawienia
regatu dodatkowego.

1750
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Regat aluminiowo -
polietylenowy,
podstawowy

Stupki oraz wsporniki potek majg by¢ wykonane z aluminium
anodyzowanego, odpornego na rdze i dziatanie temperatury w zakresie
od -30 °C do +75 °C, wktady pétek wykonane z polietylenu. tatwy
montaz regatéw (nie wymagajacy uzycia narzedzi). Solidna i
wytrzymata konstrukcja: maksymalne obcigzenie przy rGwnomiernie
rozmieszczonym towarze do 150 kg na potke oraz do 420 kg na caty
regat przy pojedyficzym module. Szerokos¢ pétek ma by¢
przystosowana do pojemnikéw GN1/1; po wyjeciu wktadu potki,
pojemniki GN mozna zawiesza¢ bezposrednio na wspornikach pétek.
Wktady pétek tatwe do demontazu i utrzymania w czystosci -
mozliwos¢ mycia w zmywarce. Stupki musza posiadaé otwory
rozmieszczone co 150 mm, dzieki czemu mozliwa jest regulacja
wysokosci zawieszenia potek oraz zwiekszenie ich liczby. Stupki na
regulowanych stopkach. Stupki regatu maja by¢ obustronnie
wyposazone w uchwyty mocujgce pétki — mozliwo$¢ dostawienia
regatu dodatkowego.

1750

Regat aluminiowo -
polietylenowy,
podstawowy

Stupki oraz wsporniki potek majg by¢ wykonane z aluminium
anodyzowanego, odpornego na rdze i dziatanie temperatury w zakresie
od -30 °C do +75 °C, wktady pétek wykonane z polietylenu. tatwy
montaz regatéw (nie wymagajacy uzycia narzedzi). Solidna i
wytrzymata konstrukcja: maksymalne obcigzenie przy rGwnomiernie
rozmieszczonym towarze do 150 kg na pdtke oraz do 420 kg na caty
regat przy pojedyriczym module. Szerokos¢ potek ma by¢
przystosowana do pojemnikéw GN1/1; po wyjeciu wktadu potki,
pojemniki GN mozna zawieszac bezposrednio na wspornikach pétek.
Wktady pétek tatwe do demontazu i utrzymania w czystosci -
mozliwo$¢ mycia w zmywarce. Stupki muszg posiadaé otwory
rozmieszczone co 150 mm, dzieki czemu mozliwa jest regulacja
wysokosci zawieszenia potek oraz zwiekszenie ich liczby. Stupki na
regulowanych stopkach. Stupki regatu majg by¢ obustronnie
wyposazone w uchwyty mocujgce potki — mozliwosé dostawienia
regatu dodatkowego.

1750

6.4

Regat aluminiowo -
polietylenowy,
podstawowy

Stupki oraz wsporniki potek majg by¢ wykonane z aluminium
anodyzowanego, odpornego na rdze i dziatanie temperatury w zakresie
od -30 °C do +75 °C, wktady pétek wykonane z polietylenu. tatwy
montaz regatéw (nie wymagajacy uzycia narzedzi). Solidna i
wytrzymata konstrukcja: maksymalne obcigzenie przy rGwnomiernie
rozmieszczonym towarze do 150 kg na pdtke oraz do 420 kg na caty
regat przy pojedyficzym module. Szerokos¢ pétek ma byc
przystosowana do pojemnikéw GN1/1; po wyjeciu wktadu potki,
pojemniki GN mozna zawiesza¢ bezposrednio na wspornikach pétek.
Wktady pétek tatwe do demontazu i utrzymania w czystosci -
mozliwos¢ mycia w zmywarce. Stupki musza posiadaé otwory
rozmieszczone co 150 mm, dzieki czemu mozliwa jest regulacja
wysokosci zawieszenia potek oraz zwiekszenie ich liczby. Stupki na
regulowanych stopkach. Stupki regatu majg by¢ obustronnie
wyposazone w uchwyty mocujgce pétki — mozliwo$¢ dostawienia
regatu dodatkowego.

1750

0.31

MAGAZYN PRODUKTOW SUCHYCH

Regat aluminiowo -
polietylenowy,
podstawowy

Stupki oraz wsporniki potek majg by¢ wykonane z aluminium
anodyzowanego, odpornego na rdze i dziatanie temperatury w zakresie
od -30 °C do +75 °C, wktady pétek wykonane z polietylenu. tatwy
montaz regatéw (nie wymagajacy uzycia narzedzi). Solidna i
wytrzymata konstrukcja: maksymalne obcigzenie przy réwnomiernie
rozmieszczonym towarze do 150 kg na pdtke oraz do 420 kg na caty
regat przy pojedyriczym module. Szerokosc¢ potek ma by¢
przystosowana do pojemnikéw GN1/1; po wyjeciu wktadu potki,
pojemniki GN mozna zawieszac bezposrednio na wspornikach poétek.
Wktady pétek tatwe do demontazu i utrzymania w czystosci -
mozliwo$¢ mycia w zmywarce. Stupki muszg posiadaé otwory
rozmieszczone co 150 mm, dzieki czemu mozliwa jest regulacja
wysokosci zawieszenia potek oraz zwiekszenie ich liczby. Stupki na
regulowanych stopkach. Stupki regatu majg by¢ obustronnie
wyposazone w uchwyty mocujgce pdtki — mozliwosé dostawienia
regatu dodatkowego.

1750
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Regat aluminiowo -
polietylenowy,
podstawowy

Stupki oraz wsporniki potek majg by¢ wykonane z aluminium
anodyzowanego, odpornego na rdze i dziatanie temperatury w zakresie
od -30 °C do +75 °C, wktady pétek wykonane z polietylenu. tatwy
montaz regatéw (nie wymagajacy uzycia narzedzi). Solidna i
wytrzymata konstrukcja: maksymalne obcigzenie przy rGwnomiernie
rozmieszczonym towarze do 150 kg na potke oraz do 420 kg na caty
regat przy pojedyficzym module. Szerokos¢ pétek ma by¢
przystosowana do pojemnikéw GN1/1; po wyjeciu wktadu potki,
pojemniki GN mozna zawiesza¢ bezposrednio na wspornikach pétek.
Wktady pétek tatwe do demontazu i utrzymania w czystosci -
mozliwos¢ mycia w zmywarce. Stupki musza posiadaé otwory
rozmieszczone co 150 mm, dzieki czemu mozliwa jest regulacja
wysokosci zawieszenia potek oraz zwiekszenie ich liczby. Stupki na
regulowanych stopkach. Stupki regatu maja by¢ obustronnie
wyposazone w uchwyty mocujgce pétki — mozliwo$¢ dostawienia
regatu dodatkowego.

1750

0.27

POMIESZCZENIE URZADZEN CHtODNICZYCH

Szafa chtodnicza,
poj. 700ltr

Szafa chtodnicza musi by¢ wykonana ze stali nierdzewnej wewnatrz i
na zewnatrz. Sterowanie cyfrowe z wyswietlaczem temperatury.
Przystosowana do pracy w temperaturze otoczenia do +43°C.
Bezobstugowe usuwanie skroplin powstajacych w czasie rozmrazania
(odparowanie). Automatyczne i reczne rozmrazanie chtodnicy grzatka.
1zolacja poliuretanowa min. 60 mm. Obieg powietrza wymuszony za
pomocy wentylatoréw oraz kanatem nawiewnym na tylniej Scianie.
Demontowana, magnetyczna uszczelka drzwi. Mozliwos¢
demontowania nosnikéw prowadnic. Ekologiczny czynnik chtodniczy
R404a. Przestrzen robocza przystosowana do normalizowanych
pojemnikéw GN1/1 lub GN2/1. Zagtebione dno komory. Drzwi
wyposazone w zawiasy z samodomykaczem (przy otwarciu drzwi<90°).
Bezdotykowy wytgcznik wentylatora chtodnicy po otwarciu drzwi.
Uchwyt drzwi wykonywany z poszycia zewnetrznego drzwi. Nogi
regulowane, nierdzewne. Maksymalny zatadunek: min. 150 kg.
Temperatura wnetrza od -1 do +10°C. Pojemnos¢: min. 700 I.

Wyposazenie: min. 5 rusztéw metalowych, plastyfikowanych GN2/1,
min. 5 kompletéw prowadnic (pasujg zaréwno pod ruszty jak i pod

poiemniki G

Szafa mroznicza, poj.
700ltr

2040

0,55

230

Szafa mroznicza wewnatrz i na zewngatrz wykonana ze stali
nierdzewnej. Sterowanie cyfrowe z wyswietlaczem temperatury.
Przystosowana do pracy w temperaturze otoczenia do +43 °C.
Bezobstugowe usuwanie skroplin powstajacych w czasie rozmrazania
(odparowanie). Automatyczne i reczne rozmrazanie chtodnicy grzatka.
1zolacja poliuretanowa o grubosci min. 60 mm. Obieg powietrza
wymuszony za pomocg wentylatoréw oraz kanatem nawiewnym na
tylniej Scianie. Demontowana, magnetyczna uszczelka drzwi.
Mozliwos¢ demontowania nosnikéw prowadnic. Ekologiczny czynnik
chtodniczy R404a. Przestrzen robocza przystosowana do
normalizowanych pojemnikéw GN1/1 lub GN2/1. Zagtebione dno
komory. Drzwi wyposazone w zawiasy z samodomykaczem (przy
otwarciu drzwi <90°). Bezdotykowy wytacznik wentylatora chtodnicy
po otwarciu drzwi. Uchwyt drzwi wykonywany z poszycia
zewnetrznego drzwi. Grzatka zabezpieczajgca uszczelke przed
przymarzaniem do oscieznicy. Nogi regulowane, nierdzewne.

Maksymalny zatadunek: 150 kg. Temperatura wnetrza: -14 +-21 °C.
Pojemnosé: min. 700 |. Wyposazenie: min. 5 rusztéw metalowych,
plastyfikowanych GN2/1; min. 5 kompletéw prowadnic (pasuja
zaréwno pod ruszty jak i pod pojemniki GN), zamek.

2040

0,70

230

Stot z potka

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana,
dopuszcza sie pofaczenia z zastosowaniem elementdéw ztgcznych w
przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze szkieletem. Ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie
materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie jest
obustronnie laminowane, a krawedzie sg pokryte tworzywem
sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposob przed wchfanianiem
wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,2), taczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym
(tatwos¢ czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100
mm zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet
wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15
mm od wymiaru bazowego 850 mm. Szkielet wyposazony w pétke
petng spawang do szkieletu, wyposazong w usztywnienie wzdtuzne.
Przestrzen pomiedzy posadzka a pdtka stotu wynosi 150 mm.
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Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
poziomej 150 kg/m2. Wytrzymatosé potki na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2. Ranty ptyty
tylne wygiete w gore na wysokos$¢ min. 50 mm wykonane z dwdch
poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem
usztywniajgcym. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm, z bokdw min.
20 mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatéw.

Umywalka ze stali
nierdzewnej

Wykonanie stal nierdzewna AISI 304, komora ttoczona, gtebokosé¢
komory min. 110 mm, umywalka wyposazona w maskownice o
wysokosci min. 400 mm, rant tylny min. 30 mm, otwor pod baterie 1-

kolumnowa

400

z,c

DN50

Bateria sztorcowa

Bateria stojaca, jednokolumnowa, dtugos¢ wylewki 200 mm. Bateria
wyposazona w wezyk przytgczeniowy o dt. min. 800 mm.

0.28

WYPARZALNIA JA)

Umywalka ze stali
nierdzewnej

Wykonanie stal nierdzewna AISI 304, komora ttoczona, gtebokosé¢
komory min. 110 mm, umywalka wyposazona w maskownice o
wysokosci min. 400 mm, rant tylny min. 30 mm, otwor pod baterie 1-

kolumnowa

400

z,c

DN50

Bateria sztorcowa

Bateria stojaca, jednokolumnowa, dtugos¢ wylewki 200 mm. Bateria
wyposazona w wezyk przytgczeniowy o dt. min. 800 mm.

Chtodziarka na jaja

Wykonanie ze stali nierdzewnej. Chtodzenie statyczne. Sterownik
elektroniczny. Automatyczne rozmrazanie. Zamek drzwi. tatwo wymienna
uszczelka drzwi. Ekologiczny czynnik chtodniczy. 4 przestawne ruszty.
Pojemnos¢: 350 |. Zakres temperatury od +2 do +8°C.

1855

0,30
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Stét ze zlewem 1-
komorowym

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano-zgrzewana.
Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm,
usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt
usztywnienr uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen, a ich
umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Komora ma by¢
wykonana technologig ttoczenia o wym.: 400x400x250 mm. Otwory
spustowe majg by¢ wykonane w gérnym narozniku dna komory.
Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,2), taczniki
gbrne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwi¢ czyszczenie)
z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajgcym
podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komér wykonane z
blachy o grubosci min. 1,0 mm. Szkielet wyposazony w nogi
regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15 mm od wymiaru
bazowego 850 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2. Wytrzymato$é szkieletu
na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2.

Ranty ptyty tylne lub boczne (w zaleznosci od typu ptyty) wygiete w
gobre z blachy stanowiace] ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokos$é min.
50 mm ponad krawedz ptyty, 60 mm od powierzchni robocze;j.
Zagtebienie ptyty wykonane jest 40 mm od bokéw (w zaleznosci od
typu ptyty) i 60 mm od czota. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm.
Wyréb ma by¢ wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatéw. W ptytach nie dopuszcza sie stosowania na wypetnienia
materiatéw chtongcych wilgo¢, nawet jesli s przed tym zabezpieczone.

850

DN50

Bateria sztorcowa

Bateria stojaca, jednokolumnowa, dtugos¢ wylewki 250 mm. Bateria
wyposazona w wezvk przytgczeniowy o dt. min. 800 mm.

Stot szkieletowy z
mozliwoscig
wstawienia
pojemnika na
odpadki

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana,
dopuszcza sie pofaczenia z zastosowaniem elementdéw ztgcznych w
przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze szkieletem. Ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie
materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie jest
obustronnie laminowane, a krawedzie sg pokryte tworzywem
sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposob przed wchfanianiem
wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,2), taczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym
(tatwos¢ czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100
mm zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet
wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15
mm od wymiaru bazowego 850 mm. Szkielet wyposazony w rame
usztywniajacg wykonana z profili o przekroju kwadratowym (30x30x1).
Przestrzer pomiedzy posadzkg a wzmocnieniami wynosi 150 mm.
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Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
poziomej 150 kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne
w ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2. Ranty ptyty tylne wygiete w gére
na wysoko$¢é min. 50 mm wykonane z dwéch poszyé blachy
nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym.
Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm, z bokéw min. 20 mm. Wyréb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw.

Pojemnik na odpadki

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Pojemnik wyposazony w
pokrywe zdejmowang z uchwytem i mozliwoscia zawieszania jej na
walcu pojemnika. Potaczenie $ciany bocznej (walca) zdnem wykonane
po tuku, co umozliwia tatwe czyszczenie wnetrza bez uzycia skrobakéw
niszczacych powierzchnie wewnetrzne wyrobdw; nie dopuszcza sie
potaczenia innego niz po tuku. Potaczenie walca z dennicg wyspawane
(nie dopuszcza sie potgczen lutowanych, klejonych czy innych).
Pojemnik wyposazony w 4 kota skretne o @ 60 mm. Pojemno$é min. 70

605

Naswietlacz do jaj
podwajny z
rejestratorem czasu
pracy

Wykonanie: stal nierdzewna, 2 magnetyczne zatrzaski majace na celu
kazdorazowe domykanie czota szuflady do korpusu, uszczelka odporna
na dziatanie UV, wody i detergentéw uszczelniajaca uktad czoto
szuflady — korpus naswietlacza, sterylizacja za pomocg promieni UV- C,
oprawy zrédet promieniowania z zaptonnikami elektronicznymi,
wytacznik bezpieczenstwa wysunigtej szuflady (uniemozliwiajace
Swiecenie zrédta promieniowania podczas zatadunku i roztadunku
szuflady), automatyczne wytaczanie sterylizacji po uptywie 60 sekund
realizowane uktadem elektronicznym, sygnalizator diodowy
realizowania procesu odkazania — naswietlania, dwu torowy
podswietlany wytgcznik zasilania gtéwnego realizujacy roztgczenie fazy
i wytgczenie urzadzenia, 2 szuflady wyposazone w prowadnice rolkowe
zapewniajace peten wysuw kratki (wsadu). Czas cyklu naswietlania: 60
s., jednorazowy wsad: 2 x 30 szt. jaj. Naswietlacz ma posiadaé
rejestrator czasu pracy.
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Regat aluminiowo -
polietylenowy,
podstawowy

Stupki oraz wsporniki potek majg by¢ wykonane z aluminium
anodyzowanego, odpornego na rdze i dziatanie temperatury w zakresie
od -30 °C do +75 °C, wktady pétek wykonane z polietylenu. tatwy
montaz regatéw (nie wymagajacy uzycia narzedzi). Solidna i
wytrzymata konstrukcja: maksymalne obcigzenie przy rGwnomiernie
rozmieszczonym towarze do 150 kg na potke oraz do 420 kg na caty
regat przy pojedyficzym module. Szerokos¢ pétek ma by¢
przystosowana do pojemnikéw GN1/1; po wyjeciu wktadu potki,
pojemniki GN mozna zawiesza¢ bezposrednio na wspornikach pétek.
Wktady pétek tatwe do demontazu i utrzymania w czystosci -
mozliwos¢ mycia w zmywarce. Stupki musza posiadaé otwory
rozmieszczone co 150 mm, dzieki czemu mozliwa jest regulacja
wysokosci zawieszenia potek oraz zwiekszenie ich liczby. Stupki na
regulowanych stopkach. Stupki regatu maja by¢ obustronnie
wyposazone w uchwyty mocujgce pétki — mozliwo$¢ dostawienia
regatu dodatkowego.

1750

Regat aluminiowo -
polietylenowy,
podstawowy

Stupki oraz wsporniki potek majg by¢ wykonane z aluminium
anodyzowanego, odpornego na rdze i dziatanie temperatury w zakresie
od -30 °C do +75 °C, wktady pétek wykonane z polietylenu. tatwy
montaz regatéw (nie wymagajacy uzycia narzedzi). Solidna i
wytrzymata konstrukcja: maksymalne obcigzenie przy réwnomiernie
rozmieszczonym towarze do 150 kg na pdtke oraz do 420 kg na caty
regat przy pojedyriczym module. Szerokosc¢ potek ma by¢
przystosowana do pojemnikéw GN1/1; po wyjeciu wktadu potki,
pojemniki GN mozna zawieszac bezposrednio na wspornikach poétek.
Wktady pétek tatwe do demontazu i utrzymania w czystosci -
mozliwo$¢ mycia w zmywarce. Stupki muszg posiadaé otwory
rozmieszczone co 150 mm, dzieki czemu mozliwa jest regulacja
wysokosci zawieszenia potek oraz zwiekszenie ich liczby. Stupki na
regulowanych stopkach. Stupki regatu majg by¢ obustronnie
wyposazone w uchwyty mocujgce pdtki — mozliwosé dostawienia
regatu dodatkowego.

1750

Paleta magazynowa

Paleta wykonana z trwatego polietylenu, zakres odpornosci na
temperature od -20 °C do +50 °C, kolor: czarny. Obcigzenie statyczne 1
1500 ke, obciazenie dvnamiczne 800 kg
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0.29

PRZYGOTOWALNIA WSTEPNA WARZYW

Umywalka ze stali
nierdzewnej

Wykonanie stal nierdzewna AISI 304, komora ttoczona, gtebokosé¢
komory min. 110 mm, umywalka wyposazona w maskownice o
wysokosci min. 400 mm, rant tylny min. 30 mm, otwor pod baterie 1-

kolumnowa

400

z,c

DN50

Bateria sztorcowa

Bateria stojaca, jednokolumnowa, dtugos¢ wylewki 200 mm. Bateria
wyposazona w wezyk przytgczeniowy o dt. min. 800 mm.

PRZEDSZKOLE MIEJSKIE W SULEJOWIE




Obieraczka do
ziemniakow ze
zbieraczem miazgi

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304, wsad jednorazowy: 8-12 kg,
wydajnosé: 300-450 kg/h, obroty talerza $ciernego: 300 obr./min.,
osadnik obierzyn. Urzgdzenie wyposazone w minutnik: 0 + 15 min +
state wigczenie. Przytacze wody z zaworem elektromagnetycznym.

Odprowadzenie do kanalizacji. Moc silnika: 0,55 kW, znamionowy
nohAr 2 0 76 LA

1130

0,80
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DN110

Odwodnienie
punktowe pod
obieraczke

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304, w formie szczelnego,
spawanego kanatu ze spawanym syfonem. Do bocznych $cianek
zamontowane s3 Sruby poziomujgce. Odptyw zakoriczony jest syfonem
z rurg nierdzewng DN100, @ zew. 108 mm. Ruszt wykonany ze stali
nierdzewnej AlISI 304, przeznaczony do zastosowania w

profesjonalnych kuchniach, z oczkami kwadratowymi o rozmiarach
EEWETY

DN110

Stot z potka, przedni
prawy rég blatu
sfazowany 5cm

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana,
dopuszcza sie pofaczenia z zastosowaniem elementdéw ztgcznych w
przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze szkieletem. Ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie
materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie jest
obustronnie laminowane, a krawedzie sg pokryte tworzywem
sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposob przed wchfanianiem
wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,2), taczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym
(tatwos¢ czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100
mm zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet
wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15
mm od wymiaru bazowego 850 mm. Szkielet wyposazony w pétke
petng spawang do szkieletu, wyposazong w usztywnienie wzdtuzne.
Przestrzer pomiedzy posadzkg a p6tka stotu wynosi 150 mm.

Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
poziomej 150 kg/m2. Wytrzymatosé potki na obcigzenia statyczne w
ptaszczyzinie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2. Ranty ptyty
tylne wygiete w gére na wysokos¢ min. 50 mm wykonane z dwdch
poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem
usztywniajgcym. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm, z bokdw min.
20 mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatéw. Prawy przedni rég blatu sfazowany 5 cm

850

Stét z basenem,
komora jak w
basenie 800x700,
odmiana lewa

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana.
Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm,
usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Komory
wykonane s3 technologia spawania z blachy min. 1,5 mm. Wszystkie
potaczenia Scian i dna maja by¢ wykonane po tuku R 14. Otwory
spustowe majg by¢ wykonane w centrum komory, z przettoczeniami
sptywowymi. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,2), maskownice z trzech stron komory wykonane z blachy o
grubosci min. 1,0 mm zapewniajgce sztywnosci konstrukcji. Szkielet
wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15
mm od wymiaru bazowego 850 mm. Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej
na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2.
Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyinie
pionowej 250 kg/m2.

Ranty ptyty, tylne lub boczne (w zaleznosci od typu ptyty) wygiete w
gobre z blachy stanowiace] ptaszczyzne roboczg ptyty na wysokos$é min.
50 mm ponad krawedz ptyty. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm.
Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatéw. W ptytach nie dopuszcza sie stosowania na wypetnienia
materiatéw chtongcych wilgo¢, nawet jesli s przed tym zabezpieczone.
Stoét z basenem musi byé wyposazony w maskownice boczne i czotowg
ze stali nierdzewnej. Komora z lewej strony o wym: 580x550x400 mm,
z prawe;j strony blat odktadczy.

850
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Bateria sztorcowa z
wyciggang wylewka

Kran mieszajgcy tokciowy z dwoma podtgczeniami wody 3/8" i
wysuwanym spryskiwaczem o dtugosci 1 m. Wylewka 245 mm,
wvsokos¢ od blatu do wvlotu wylewki: 130 mm

0.32

KUCHNIA GLOWNA

PRZEDSZKOLE MIEJSKIE W SULEJOWIE




Stot ze zlewem 1-
komorowym
400x500, (odmiana
prawa) oraz p6tka

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja spawano-zgrzewana. Ptyta
wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm,
usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt
usztywnienr uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen, a ich
umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Komora ma by¢
wykonana technologig ttoczenia o wym.: 400x500x250 mm. Otwory
spustowe majg by¢ wykonane w gérnym narozniku dna komory.
Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,2), taczniki
gbrne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwi¢ czyszczenie)
z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajgcym
podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komér wykonane z
blachy o grubosci min. 1,0 mm. Szkielet wyposazony w nogi
regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15 mm od wymiaru
bazowego 850 mm. Szkielet ma by¢ wyposazony w pédtke petng
spawang do szkieletu, wyposazong w usztywnienie wzdtuzne.
Przestrzen pomiedzy posadzka a pdtka stotu wynosi 150 mm.
Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
poziomej 150 kg/m2. Wytrzymatosé potki na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2. Ranty ptyty
tylne lub boczne (w zaleznosci od typu ptyty) wygiete w gore z blachy
stanowigcej ptaszczyzne robocza ptyty na wysokos¢ min. 50 mm ponad
krawedz ptyty, 60 mm od powierzchni roboczej. Zagtebienie ptyty
wykonane jest 40 mm od bokoéw (w zaleznosci od typu ptyty) i 60 mm
od czofa. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyréb ma by¢
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W
ptytach nie dopuszcza sie stosowania na wypetnienia materiatéw
chtonacych wilgo¢, nawet jesli s przed tym zabezpieczone
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Bateria sztorcowa

Bateria stojgca, jednokolumnowa, dtugo$¢ wylewki 250 mm. Bateria
wyposazona w wezvk przytgczeniowy o dt. min. 800 mm.

Pétka wiszaca
podwadjna

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha nierdzewna AISI 304,
szlifowana (ziarno 240). Konstrukcja wyrobow spawano - zgrzewana.
Wykonane z blachy o gr. minimum 1,5 mm. Spoiny oraz zgrzewny
muszg byc¢ oczyszczone metodg mechaniczng lub elektromechaniczna.
Konstrukcja ma umozliwiaé regulacje wysokosci potek.

600

Stot chtodniczy

Stoét chtodniczy ma by¢ wykonany ze stali nierdzewnej. Urzadzenie ma
posiada¢ wymuszony system obiegu powietrza, sterowanie cyfrowe z
wyswietlaczem temperatury, automatyczne i reczne rozmrazanie
chtodnicy, izolacje poliuretanowa o grubosci min. 50 mm.
Bezobstugowe usuwanie skroplin powstajacych w czasie rozmrazania
(odparowanie). Magnetyczna, demontowana uszczelka drzwi.
Mozliwos¢ demontowania nosnikéw prowadnic GN. Przystosowany do
pojemnikéw GN1/1. Ekologiczny czynnik chtodniczy. Zagtebione dno
komory chtodzonej. Regulacja wysokosci zawieszenia prowadnic GN
(potek). Stét ma byé przystosowany do pracy w temp. otoczenia +32°C.
Temperatura wnetrza: od +2 do +10°C. Pojemnos$¢ min. 280 I. llosé
drzwi: 2. Wyposazenie: min. 1 ruszt metalowy, plastyfikowany GN1/1
na kazdg komore z drzwiami, min. 2 komplety prowadnic na kazda
komore z drzwiami.
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Pétka wiszaca
podwadjna

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha nierdzewna AISI 304,
szlifowana (ziarno 240). Konstrukcja wyrobow spawano - zgrzewana.
Wykonane z blachy o gr. minimum 1,5 mm. Spoiny oraz zgrzewny
muszg byc¢ oczyszczone metodg mechaniczng lub elektromechaniczna.
Konstrukcja ma umozliwiaé regulacje wysokosci potek.

600

Stot ze zlewem 1-
komorowym
400x500, (odmiana
lewa) oraz potka

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano-zgrzewana.
Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm,
usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt
usztywnien uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen, a ich
umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Komora ma by¢
wykonana technologig ttoczenia o wym.: 400x500x250 mm. Otwory
spustowe majg by¢ wykonane w gérnym narozniku dna komory.
Szkielet: no$niki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,2), taczniki
goérne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwié¢ czyszczenie)
z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajagcym
podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komér wykonane z
blachy o grubosci min. 1,0 mm. Szkielet wyposazony w nogi
regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15 mm od wymiaru
bazowego 850 mm. Szkielet ma by¢ wyposazony w pédtke petng
spawang do szkieletu, wyposazong w usztywnienie wzdtuzne.
Przestrzen pomiedzy posadzka a pdtka stotu wynosi 150 mm.

PRZEDSZKOLE MIEJSKIE W SULEJOWIE
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Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
poziomej 150 kg/m2. Wytrzymatosé potki na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2. Ranty ptyty
tylne lub boczne (w zaleznosci od typu ptyty) wygiete w gore z blachy
stanowigcej ptaszczyzne robocza ptyty na wysokos¢ min. 50 mm ponad
krawedz ptyty, 60 mm od powierzchni roboczej. Zagtebienie ptyty
wykonane jest 40 mm od bokoéw (w zaleznosci od typu ptyty) i 60 mm
od czofa. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyréb ma by¢
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W
ptytach nie dopuszcza sie stosowania na wypetnienia materiatéw
chtonacych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone.

Bateria sztorcowa

Bateria stojaca, jednokolumnowa, dtugos¢ wylewki 250 mm. Bateria
wyposazona w wezyk przytgczeniowy o dt. min. 800 mm.

Pétka wiszaca
podwadjna

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha nierdzewna AISI 304,
szlifowana (ziarno 240). Konstrukcja wyrobdw spawano - zgrzewana.
Wykonane z blachy o gr. minimum 1,5 mm. Spoiny oraz zgrzewny
muszg by¢ oczyszczone metodg mechaniczng lub elektromechaniczna.
Konstrukcja ma umozliwia¢ regulacje wysokosci pétek.
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Stot z potka

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana,
dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementdéw ztgcznych w
przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze szkieletem. Ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie
materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie jest
obustronnie laminowane, a krawedzie sg pokryte tworzywem
sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposob przed wchtanianiem
wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,2), taczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym
(tatwos$¢ czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100
mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet
wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15
mm od wymiaru bazowego 850 mm. Szkielet wyposazony w pétke
petng spawang do szkieletu, wyposazong w usztywnienie wzdtuzne.
Przestrzer pomiedzy posadzkg a p6tka stotu wynosi 150 mm.

Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
poziomej 150 kg/m2. Wytrzymatosé potki na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2. Ranty ptyty
tylne wygiete w gore na wysokos$¢ min. 50 mm wykonane z dwdch
poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem
usztywniajgcym. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm, z bokédw min.
20 mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatéw.
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Pétka wiszaca
podwadjna

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha nierdzewna AISI 304,
szlifowana (ziarno 240). Konstrukcja wyrobdw spawano - zgrzewana.
Wykonane z blachy o gr. minimum 1,5 mm. Spoiny oraz zgrzewny
muszg by¢ oczyszczone metodg mechaniczng lub elektromechaniczna.
Konstrukcja ma umozliwia¢ regulacje wysokosci pétek.
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Stot z potka i
blokiem szuflad

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha nierdzewna AISI 304,
szlifowana (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano - zgrzewana.
Dopuszcza sie potaczenia z zastosowaniem elementéw ztgcznych w
przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze szkieletem lub korpusem
szafki. Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0
mm — wypetnienie materiatem drewnopochodnym, ttumigcym
drgania. Wypetnienie ma by¢ obustronnie laminowane a krawedzie
majg by¢ pokryte tworzywem sztucznym, zabezpieczajac ja w ten
sposdb przed wchtanianiem wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z
profili kwadratowych (40x40x1,2), tgczniki gérne szkieletu wykonane w
formie ceowym (tatwo$é czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5mm i
wysokosci 100 mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci
konstrukcji. Szkielet jak i korpusy szafek wyposazone sg w nogi
regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15mm od wymiaru
bazowego 850mm. Szkielet ma by¢ wyposazony w pétke petng
spawang do szkieletu, wyposazong w usztywnienie wzdtuzne.

PRZEDSZKOLE MIEJSKIE W SULEJOWIE
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Stot szkieletowy z szafkg o dtugosci 400 mm — korpusy szafki wykonany
w formie skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania. Do
konstrukcji szafki nalezy uzywac tylko profili zimnogietych
ksztattowanych z blachy. Konstrukcja szuflad w formie petnego koryta
z dnem i tylem musi zapewni¢ umieszczenie w niej pojemnika - 1/1
GN. Szuflady w module dwu szufladowym maja umozliwiaé stosowanie
pojemnikéw GN1/1 o gtebokosci 200 mm. Czota szuflad majg by¢
naktadane na korpus. Korpus szafki o dtugosci 400 mm z 2 szufladami
zawieszanymi na prowadnicach rolkowych o nosnosci min. 40 kg.
Przestrzen pomiedzy posadzka a pdtka stotu lub korpusem szafki
wynosi 150 mm. Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2. Wytrzymatos$é potki na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2.
Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
pionowej 250 kg/m2. Ranty ptyty tylne i boczne wygiete w gére na
wysokos$¢é min. 50 mm maja by¢ wykonane z dwdch poszy¢ blachy
nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym.

Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdéb ma by¢ wyposazony w
bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Konstrukcja
korpusu ma zapewnié¢ mozliwos$¢ zmiany funkcji wyrobu w trakcie
eksploatacji (zmiana modutéw szufladowych na prowadnice GN lub
pdtke), zmiana mozliwa do dokonania przez uzytkownika bez
specjalistycznego sprzetu. Ergonomiczny uchwyt szufladowy — profil
chwytowy ma by¢ wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o

Stot z potka z
gniazdem 230V
wysuwnym w blacie

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana,
dopuszcza sie pofaczenia z zastosowaniem elementdéw ztgcznych w
przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze szkieletem. Ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie
materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie jest
obustronnie laminowane, a krawedzie sg pokryte tworzywem
sztucznym, zabezpieczajac jq w ten sposob przed wchtanianiem
wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,2), taczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym
(tatwos¢ czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100
mm zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet
wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15
mm od wymiaru bazowego 850 mm.

850

Szkielet wyposazony w pdétke petng spawang do szkieletu, wyposazong
w usztywnienie wzdtuzne. Przestrzer pomiedzy posadzkg a potkg stotu
wynosi 150 mm. Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2. Wytrzymatosé pétki na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2.
Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyinie
pionowej 250 kg/m2. Ranty ptyty tylne wygiete w gére na wysokosé
min. 50 mm wykonane z dwdch poszy¢ blachy nierdzewnej z
dodatkowym zattoczeniem usztywniajgcym. Przestawanie ptyty z tytu
min. 45 mm, z bokdw min. 20 mm. Wyréb wyposazony w bolec

ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Gniazdo 230V wysuwne
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Stot ze zlewem 1-
komorowym i pétka

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano-zgrzewana.
Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm,
usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt
usztywnienr uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen, a ich
umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Komora ma by¢
wykonana technologig ttoczenia o wym.: 500x500x250 mm. Otwory
spustowe majg by¢ wykonane w gérnym narozniku dna komory.
Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,2), taczniki
gbrne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwi¢ czyszczenie)
z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajgcym
podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komér wykonane z
blachy o grubosci min. 1,0 mm. Szkielet wyposazony w nogi
regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15 mm od wymiaru
bazowego 850 mm. Szkielet ma by¢ wyposazony w pédtke petng
spawang do szkieletu, wyposazong w usztywnienie wzdtuzne.
Przestrzer pomiedzy posadzkg a p6tka stotu wynosi 150 mm.
Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
poziomej 150 kg/m2. Wytrzymatosé potki na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2. Ranty ptyty
tylne lub boczne (w zaleznosci od typu ptyty) wygiete w gore z blachy
stanowigcej ptaszczyzne robocza ptyty na wysokos¢ min. 50 mm ponad
krawedz ptyty, 60 mm od powierzchni roboczej. Zagtebienie ptyty
wykonane jest 40 mm od bokoéw (w zaleznosci od typu ptyty) i 60 mm
od czofa. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm. Wyréb ma by¢
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W
ptytach nie dopuszcza sie stosowania na wypetnienia materiatéw
chtonacych wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone.
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Bateria sztorcowa

Bateria stojaca, jednokolumnowa, dtugos¢ wylewki 250 mm. Bateria
wyposazona w wezvk przytgczeniowy o dt. min. 800 mm.

Szafka wiszgca

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304 o grubosci 1,0 mm. Szafka
wykonana w formie skrzyniowej — technologig spawania i zgrzewania.
Korpusy z drzwiami suwanymi. Elementy nosne zaczepdw pdtek
wykonane w formie listew nierdzewnych i montowane w sposéb
uniemozliwiajacy zaleganie nieczystosci - demontowalne. Zabrania sie
wykonywania otworéw nosnych zaczepéw w elementach
konstrukcyjnych szaf oraz osadzania pdtek na bolcach montowanych
na state. Potki wyjmowane o grubosci 30 mm, usztywnione
elementami metalowymi, nierdzewnymi, z mozliwoscia regulacji w
zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Drzwi suwane zawieszone na
tozyskowanej rolce w prowadnicy nierdzewnej, wyposazone w
elastyczny odbojnik —amortyzator zabezpieczajacy przed zasuwaniem
sie drzwi za siebie. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil chwytowy
wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o szerokosci 60 mm. Szafki
wyposazone w maskownice dna tworzacg ptaszczyzne bez zagtebien,
szczelin i miejsc gdzie moga gromadzic sie zanieczyszczenia (wieksza
tatwos¢ czvszczenia)
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Regat mobilny na
pojemniki GN

Wdzek przystosowany do transportu tac o wym. 325x530 mm. Rama
wykonana z profilu 25x25x1,5 mm. Rama boczna gieta z jednego
profilu (jeden odcinek). Nie dopuszcza sie elementéw spawanych z
kilku fragmentdéw. Pojemnosé: min. 13 szt. pojemnikéw GN 1/1,
wysokos$é min. h=100 mm. Regat wyposazony w 4 kota skretne o @ 125
mm, w tym dwa z hamulcem.

1750

Umywalka ze stali
nierdzewnej

Wykonanie stal nierdzewna AISI 304, komora ttoczona, gtebokosé¢
komory min. 110 mm, umywalka wyposazona w maskownice o
wysokosci min. 400 mm, rant tylny min. 30 mm, otwor pod baterie 1-

kolumnowa

400
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Bateria sztorcowa

Bateria stojaca, jednokolumnowa, dtugos¢ wylewki 200 mm. Bateria
wyposazona w wezyk przytgczeniowy o dt. min. 800 mm.

Stot chtodniczy

Stot chtodniczy ma by¢ wykonany ze stali nierdzewnej. Urzadzenie ma
posiada¢ wymuszony system obiegu powietrza, sterowanie cyfrowe z
wyswietlaczem temperatury, automatyczne i reczne rozmrazanie
chtodnicy, izolacje poliuretanowa o grubosci min. 50 mm.
Bezobstugowe usuwanie skroplin powstajacych w czasie rozmrazania
(odparowanie). Magnetyczna, demontowana uszczelka drzwi.
Mozliwos$¢ demontowania nosnikow prowadnic GN. Przystosowany do
pojemnikdéw GN2/3. Ekologiczny czynnik chtodniczy. Zagtebione dno
komory chtodzonej. Regulacja wysokosci zawieszenia prowadnic GN
(potek). Stét ma by¢ przystosowany do pracy w temp. otoczenia +32°C.
Temperatura wnetrza: od +2 do +10°C. Pojemno$¢ min. 230 I. llo$é
drzwi: 2. Wyposazenie: min. 1 ruszt metalowy, plastyfikowany 325x430
mm na kazdg komore z drzwiami, min. 2 komplety prowadnic na kazda
komore z drzwiami.
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Pétka wiszaca

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha nierdzewna AISI 304,
szlifowana (ziarno 240). Konstrukcja wyrobdw spawano - zgrzewana.
Wykonane z blachy o gr. minimum 1,5 mm. Spoiny oraz zgrzewny
muszg by¢ oczyszczone metodg mechaniczng lub elektromechaniczna.
Konstrukcja ma umozliwia¢ regulacje wysokosci potek.
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Stot z potka z
wycieciem na drzwi
W prawym gérnym

rogu w blacie

(~15x9cm)

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana,
dopuszcza sie potgczenia z zastosowaniem elementdw ztgcznych w
przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze szkieletem. Ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie
materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie jest
obustronnie laminowane, a krawedzie sg pokryte tworzywem
sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposob przed wchtanianiem
wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,2), taczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym
(tatwos$¢ czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100
mm zapewniajagcym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet
wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15
mm od wymiaru bazowego 850 mm. Szkielet wyposazony w pétke
petng spawang do szkieletu, wyposazong w usztywnienie wzdtuzne.
Przestrzer pomiedzy posadzkg a p6tka stotu wynosi 150 mm.

Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2. Wytrzymatosé p6tki na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymato$é szkieletu
na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2. Ranty
ptyty tylne wygiete w gdére na wysoko$¢ min. 50 mm wykonane z
dwach poszy¢ blachy nierdzewnej z dodatkowym zattoczeniem
usztywniajgcym. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm, z bokdw min.
20 mm. Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatéw. W prawym gérnym rogu blatu wyciecie o wym. ~150x90
mm, umozliwiajgce otwieranie drzwi stotu chtodniczego z poz.12.15
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Pétka wiszaca
pojedyncza

Materiat uzyty do konstrukcji to blacha nierdzewna AlSI 304,
szlifowana (ziarno 240). Konstrukcja wyrobow spawano - zgrzewana.
Wykonane z blachy o gr. minimum 1,5 mm. Spoiny oraz zgrzewny
muszg byc¢ oczyszczone metodg mechaniczng lub elektromechaniczna.
Pétka musi by¢ wyposazona w system mocowania.

200

Stot z potka

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana,
dopuszcza sie pofaczenia z zastosowaniem elementdw ztgcznych w
przypadku potgczen ptyty wierzchniej ze szkieletem. Ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie
materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie jest
obustronnie laminowane, a krawedzie sg pokryte tworzywem
sztucznym, zabezpieczajac jq w ten sposob przed wchfanianiem
wilgoci. Szkielety — nos$niki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,2), taczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym
(tatwos¢ czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100
mm zapewniajacym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet
wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15
mm od wymiaru bazowego 850 mm. Szkielet wyposazony w pdtke
petng spawang do szkieletu, wyposazong w usztywnienie wzdtuzne.
Przestrzer pomiedzy posadzkg a p6tkg stotu wynosi 150 mm.
Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
poziomej 150 kg/m2. Wytrzymatosé potki na obcigzenia statyczne w
ptaszczyzinie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2. Stét bez
rantu. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm, z bokéw min. 20 mm.
Wyrdéb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatéw.
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Stot z potka, dwa
rogi blatéw
sfazowane 5cm

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana,
dopuszcza sie potgczenia z zastosowaniem elementdéw ztgcznych w
przypadku potaczen ptyty wierzchniej ze szkieletem. Ptyta wierzchnia
wykonana z blachy o grubosci minimum 1,0 mm — wypetnienie
materiatem drewnopochodnym, ttumigcym drgania. Wypetnienie jest
obustronnie laminowane, a krawedzie sg pokryte tworzywem
sztucznym, zabezpieczajac jg w ten sposob przed wchtanianiem
wilgoci. Szkielety — nosniki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,2), taczniki gérne szkieletu wykonane w formie ceowym
(tatwos$¢ czyszczenia) z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100
mm zapewniajgcym podwyzszenie sztywnosci konstrukgji. Szkielet
wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15
mm od wymiaru bazowego 850 mm. Szkielet wyposazony w pétke
petng spawang do szkieletu, wyposazong w usztywnienie wzdtuzne.
Przestrzen pomiedzy posadzka a pdtka stotu wynosi 150 mm.
Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
poziomej 150 kg/m2. Wytrzymatosé potki na obcigzenia statyczne w
ptaszczyznie poziomej 125 kg/m2. Wytrzymatos¢ szkieletu na
obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2. Stét bez
rantéw. Przestawanie ptyty z tytu min. 45 mm, z bokéw min. 20 mm.
Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatéw. Dwa rogi blatéw sfazowane (wg projektu).
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Regat magazynowy z
potkami
perforowanymi

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Profile nosne 30x30x1,0.
Usztywniane potki z blachy o grubosci min. 1,5 mm. Pétki grubosci
maks. 30 mm. Swiatto miedzy pétka dolng a posadzka zgodne z DIN
18865. Potki regatow trwale potgczone — spawane do szkieletéw. Regat
wyposazony w 4 potki perforowane, state. Wyréb wyposazony w bolec
ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. Regulacja wysokosci
noézek w zakresie + 15 mm. Maksymalne obcigzenie kazdej potki
wynosi min. 85 kg/m2.
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Stét z basenem,
komora jak w
800x700, odmiana
lewa

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana.
Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm,
usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Komory
wykonane s3 technologia spawania z blachy min. 1,5 mm. Wszystkie
potgczenia Scian i dna maja by¢ wykonane po tuku R 14. Otwory
spustowe majg by¢ wykonane w centrum komory, z przettoczeniami
sptywowymi. Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych
(40x40x1,2), maskownice z trzech stron komory wykonane z blachy o
grubosci min. 1,0 mm zapewniajgce sztywnosci konstrukgji. Szkielet
wyposazony w nogi regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15
mm od wymiaru bazowego 850 mm. Wytrzymatos¢ ptyty wierzchniej
na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie poziomej 150kg/m2.
Wytrzymatos¢ szkieletu na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie
pionowej 250 kg/m2. Ranty ptyty, tylne lub boczne (w zaleznosci od
typu ptyty) wygiete w gére z blachy stanowiacej ptaszczyzne robocza
ptyty na wysokos¢ min. 50 mm ponad krawedz ptyty. Przestawanie
ptyty z tytu min. 45 mm. Wyrdéb wyposazony w bolec ekwipotencjalny
do wyréwnania potencjatéw. W ptytach nie dopuszcza sie stosowania
na wypetnienia materiatéw chtongcych wilgo¢, nawet jesli sg przed
tym zabezpieczone. Stét z basenem musi by¢ wyposazony w
maskownice boczne i czotowa ze stali nierdzewnej. Komora z lewej
strony o wym: 580x550x400 mm, z prawej strony blat odktadczy.

850

z,c

DN50

Bateria prysznicowa

Bateria dwukolumnowa, sztorcowa z wylewka i spryskiwaczem,
wykonana z chromowanego mosigdzu. Nierdzewny przewdd o dtugosci
min. 1100 mm. Sprezyna ze stali nierdzewnej AISI304. Uchwyt $cienny.
Uchwyt spryskiwacza. Wezyki przytaczeniowe GW 1/2” x GW 3/8”,
dtugos$¢ min. 800 mm. Obrotowa wylewka. Rozstaw ok. 155 mm.

Otwide nod hatavia: 26 mm

Taboret gazowy

Taboret gazowy wykonany ze stali nierdzewnej, przystosowany do
duzych garnkéw, max. @50 cm. Taboret ma posiadac trwata
konstrukcje ze stali nierdzewnej AlSI 304 oraz solidne, zdejmowane
ruszty. Regulacji mocy palnika od tzw. pozycji ekonomicznej
(przepustowos¢ 25%), az do catkowitego otwarcia zaworu.
Zabezpieczenie przeciwwyptywowe gazu. Maksymalne obcigzenie
palnika: min. 100 kg. Przytacze gazu: R%”. Moc gazowa min. 9 kW.

432
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Patelania gazowa

Obudowa wykonana ze stali nierdzewnej. Patelnia z dnem ze stali FE
510 do smazenia w ptytkim ttuszczu oraz duszenia potraw wytgcznie w
sosie wiasnym (bez dodatkéw o kwasnym odczynie). Ptynna regulacja
temperatury w zakresie 120-280 °C. Zabezpieczenie termiczne ptyty
grzewczej przed przegrzaniem. Bateryjny zapalacz piezoelektryczny.
Konstrukcja zapewniajgca tatwe utrzymanie w czystosci. Reczny
mechanizm unoszenia misy zapewniajacy fatwe jej oprdznianie.
Unoszona pokrywa z ergonomicznym uchwytem. Napetnianie misy
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DN100

przechylna woda z panelu sterowania poprzez zintegrowang wylewke.
Powierzchnia robocza misy: min. 705x463 (0,33m2). Objetos¢ misy: 60
|. System taczenia ,na wtos” —idealnie ptynne potgczenie sasiadujacych
ze sobg elementéw. Urzadzenie szczegétowo przetestowane i
dopuszczone (CE). Nogi regulowane, okragte ze stali nierdzewnej, z
mozliwoscig wypoziomowania i ustawienia wysokosci urzadzenia w
zakresie 850-900 mm. Moc gazowa: 16 kW. Przytgcze gazowe: G1/2 ",
przytacze wody: G1/2 "
Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304 w formie szczelnego,

Odwodnienie spawanego kanatu ze spawanym syfonem. Do bocznych $cianek

liniowe pod patelnig | ,3montowane sa $ruby poziomujace. Syfon odptywu pionowy,

12.24 (Uwagal! umieszczony centralnie wzgledem rynny. Odptyw zakoriczony jest DN100

Sprawdzi¢ mozliwos¢ | fonem z rurg nierdzewna DN100, @ zew. 108 mm. Ruszt wykonany

montazu na ze stali nierdzewnej AlSI 304, przeznaczony do zastosowania w

budowie) profesjonalnych kuchniach, z oczkami kwadratowymi o rozmiarach
Element neutralny na podstawie szafkowej otwartej, wykonany ze stali
nierdzewnej jako monoblok. tatwy do czyszczenia dzieki tagodnie

Element neutralny z |55 raglonym krawedziom. Wymiary szafki umozliwiajace wstawienie

podstawa z szafka  |;mjekczacza wody. Nogi regulowane, okragte ze stali nierdzewnej, z 850

otwartg i miejscem {1 651iwoscia wypoziomowania i ustawienia wysokosci urzadzenia w

na zmigkczacz wody |;akresie 850-900 mm. System faczenia ,na wios” — idealnie ptynne
potaczenie sasiadujacych ze sobg elementdw linii grzewcze;j.
Piec konwekcyjno-parowy dzieki licznym funkcjom pozwala na
gotowanie w parze, zapiekanie, duszenie, przypiekanie, grillowanie,
podgrzewanie, regeneracje, pieczenie ciast oraz rozmrazanie.
Bezposrednie wytwarzanie pary. Dostepne tryby gotowania: tryb
konwekcyjny (gorace powietrze), tryb parowy, tryb konwekcyjno-
parowy. Pojemnos¢: 10 x GN1/1 lub 10 x 600 x 400 mm. Maksymalna
temperatura: + 270°C. Piec posiada system, dzieki ktéremu wilgotnos¢
w komorze moze by¢ kontrolowana z precyzyjng doktadnoscig w celu
osiggniecia maksymalnej soczystosci potraw; regulacja wilgotnosci od
0% do 100%. Gotowanie DELTA T umozliwiajgce tagodng obrdébke

Piec konwekeyjno- termiczng dfjiych kawatkéw miesa, w niskich temperat};rach iz dtugim

parowy 10 péfkowy, czasem obroébki termicznej. Niezalezne gotovs{anie na ro,inych

stela? 2 norma poziomach nie powoduje przenikania zapachéw i smakéw.
R Automatyczne nagrzewanie komory przed rozpoczeciem gotowania.
1/1GNinorma . , . . 1145 14,00 | 400 z-uzd.| DN50
piekarnicza Automatyczlne schiadzame komorY Po z,a,konczemu proces.u gotowania.
(400x600), Alarm zalfonczema programu. Mozliwosé zaprogramowania 99
elektryczny programdw, po 6 krokdw (faz) kazdy. Temperatura, wilgotnosé¢ oraz
czas maja by¢ konfigurowane indywidualnie dla kazdej z faz.
Halogenowe oswietlenie wnetrza komory. Piec ma posiadac
automatyczny system mycia komory z trzema programami oraz sonde
umozliwiajgca uzyskanie jednolitej temperatury wewnatrz produktu
oraz identycznych rezulatéw gotowania. Regeneracja (z sondg lub
nastawa czasu) z zachowaniem wtasciwosci oraz struktur
poszczegdlnych produktéw wchodzacych w sktad danej potrawy.
Funkcja fermentacji/garowania. Wielojezyczne menu — takze w jezyku
polskim. Zabezpieczenie termiczne urzadzenia przed przegrzaniem.
Przytgcze spustowe % “, przytagcze doptywu wody % “.

Podstawa ze Wykonanie ze stali nierdzewnej ASIS304, podstawa posiada

stelazem na przestawne prowadnice pod pojemniki 6x GN1/1 h. 65 mm lub tace

pojemniki GN1/1 lub |¢ykiernicze 6x taca 600 x 400 mm, odlegtos¢ pomiedzy prowadnicami

tace 400x600mm, 70 mm. 700

pod piec

konwekcyjno-

parowy 12 .27
Zmiekczacz automatyczny zapewniajgcy skuteczng ochrone przed
osadami kamienia, regeneracja automatyczna, czasowa - co okreslong

zmiekczacz wody liczbe dni wg zaprogramowania, ilo$¢ uzdatnionej wody w trakcie
regeneracji: 1500 |./h, natezenie przeptywu nom/max: 0-20/75 |./min., 540 0,50 | 230 z DN50

automatyczny

ci$nienie robocze: 1,5-6,0 bar, $rednica przytacza 3/4", temperatura
maksymalna wody: 40 °C, zbiornik soli: 20 kg, zuzycie soli 0,7 kg.
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Element neutralny z
podstawa z szafka
otwartg (800) i
blokiem szuflad
(400)

Element neutralny na podstawie szafkowej otwartej, wykonany ze stali
nierdzewnej. tatwy do czyszczenia dzieki tagodnie zaokraglonym
krawedziom. Z lewej strony na dtugosci 400 mm modut 2 szuflad na
prowadnicach z petnym wysuwem. Szuflady przystosowane do
pojemnikéw GN1/1-h. max 100 mm. Z prawej strony szafka otwarta.
Nogi regulowane, okragte ze stali nierdzewnej, z mozliwosciag
wypoziomowania i ustawienia wysokos$ci urzadzenia w zakresie 850-
900 mm. System fgczenia ,,na wtos” — idealnie ptynne potaczenie
sgsiadujacych ze sobg elementdw linii grzewczej.

850

Trzon 6 palnikowy
gazowy nastawny,
demontowane misy
podpalnikowe do
mycia w zmywarce

Kuchnia gazowa 6-palnikowa nastawna, wykonana ze stali
nierdzewnej. Urzagdzenie ma posiadac palniki z ptomieniem
kontrolnym, wyjmowane misy podpalnikowe, ktére mozna my¢ w
zmywarce, co zapewnia proste i wygodne czyszczenie, solidne, zeliwne
ruszty, zabezpieczenie przeciwwyptywowe gazu, demontowalny
kominek utatwiajacy czyszczenie urzadzenia. Moc gazowa
poszczegdlnych palnikéw: min. 3 x 4,15 kW; 3 x 7,15 kW, catkowita
moc gazowa: min. 33,9 kW. Przytacze gazu: R1/2". System tgczenia ,na
wtos” zapewania idealnie ptynne potaczenie sgsiadujgcych ze sobg
elementéw. Urzadzenie szczegétowo przetestowane i dopuszczone

250

34

Podstawa chtodnicza

Podstawa wykonana ze stali nierdzewnej, ma posiada¢ wymuszony
system obiegu powietrza, sterowanie cyfrowe z wyswietlaczem
temperatury, bezobstugowe usuwanie skroplin powstajgcych w czasie
rozmrazania (odparowanie), automatyczne i reczne rozmrazanie,
izolacje poliuretanowa oraz magnetyczng, demontowang uszczelka
szuflad. Szuflady z petnym wysuwem 550 mm, przystosowane do
pojemnikéw GN 1/1 H=100mm. Czynnik chtodniczy R404a.
Przystosowana do pracy w temp. otoczenia +32°C. llo$¢ szuflad: 2x2.
Pojemnos$¢: min. 160 |. Regulacja temperatury w zakresie: +2/+16 °C.
Nogi regulowane, okragte ze stali nierdzewnej, z mozliwoscig
wypoziomowania i ustawienia wysokosci urzadzenia w zakresie 850-
900 mm. Urzadzenie szczegdtowo przetestowane i dopuszczone (CE).

600

0,50

230

Element neutralny z
szufladg i szafkg
otwartg

Element neutralny z szuflada na podstawie szafkowej otwartej,
wykonany ze stali nierdzewnej jako monoblok. tatwy do czyszczenia
dzieki tagodnie zaokraglonym krawedziom. Szuflada przystosowana do
pojemnika GN2/1-h. max 100mm. Nogi regulowane, okragte ze stali
nierdzewnej, z mozliwosciag wypoziomowania i ustawienia wysokosci
urzadzenia w zakresie 850-900 mm. System tgczenia ,,na wios” —
idealnie ptynne potfaczenie sasiadujacych ze sobg elementdw linii

850

Blenda maskujaca
centralng wyspe
grzewczg

Maskownica przestrzeni miedzy elementami wyspy grzewczej,
wykonana na wymiar ze stali nierdzewnej AlISI 304.

Okap wyciggowy
centralny z filtrami i
oswietleniem

Okap przeznaczony jest do usuwania zanieczyszczen w postaci dymu,
pary, zapachdw, gazéw bedacych produktami spalania oraz nadmiaru
ciepta, ktérego Zrédtem sg urzadzenia kuchenne. Konstrukcja ze stali
nierdzewnej, obudowa wykonana z blachy o grubosci min. 1 mm jako
korpus zgrzewano-spawany lub nitowany. Okap ma posiadac system
rynienek ociekowych oraz krdciec spustowy zaopatrzony w zawér
kulowy 1/2" do odprowadzenia ttuszczu. Okap ztozony z czterech
segmentéw. Wielkos¢ filtrow ma umozliwia¢ mycie ich w zmywarce.
Filtry posiadajg uchwyt utatwiajgcy montaz. Filtry rozmieszczone na
catej dtugosci korpusu okapu bez potrzeby stosowania dodatkowych
maskownic zasklepiajacych. Okap musi posiada¢ odlewane uchwyty do
montazu zawiesi znajdujacych sie w obrysie okapu, co umozliwia
montowanie maskownic zabudowy kanatéw (przestrzeni nad okapem)
w kazdym momencie eksploatacji okapu. Wyposazenie: krééce
podtaczeniowe wyciggowe $r. 315 mm (2 szt. na kazdy modut),
przepustnice regulacyjne, filtry labiryntowe, zawiesia montazowe
gwintowane 4 x 2000 mm, os$wietlenie.

550

230

Mikser planetarny

Mikser platenetarny, pojemnos¢ dziezy min. 4,8l. Wytrzymata, w
catosci metalowa konstrukcja. Mikser ma posiada¢ min. 10 stopni
predkosci pracy. Zakres predkosci min. 60 - 265 obr./min. Sposéb
regulacji predkosci: mieszany (mechaniczny/elektroniczny).
Bezposredni naped z silnika - cicha i energooszczedna praca.
Planetarny ruch narzedzi zapewnia wysoka efektywnosé miksowania z
napowietrzaniem. DZwignia pionowego przesuwu dziezy - winda dziezy
utatwia prace przy ciezkiej zawartosci. Mozliwo$¢ wspotpracy z
wieloma przystawkami do obrébki zywnosci. Standardowe
wyposazenie: rozga, hak spiralny, mieszadto ptaskie, ostona plastikowa,
pokrywa do dziezy, dzieza o poj. min. 4,8 I.

411

0,40

230
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Krajalnica zywnosci

Podstawa, ostona noza oraz stét przesuwny wykonane ze specjalnego
stopu aluminium, co umozliwia tatwiejsze utrzymanie urzgdzenia w
czystosci. Ostrze wykonane z wysokiej jakosci utwardzanej stali. N6z
ustawiony ukosnie. Krajalnica ma posiadaé¢ wentylowany silnik.
Ostrzatka znajdujgca sie w wyposazeniu umozliwia sprawne i
bezpieczne ostrzenie noza. Mechanizm umozliwiajgcy zdjecie wozka
krajalnicy w celu np. wyczyszczenia. Srednica noza: min. 250 mm.
Grubos¢ plastra regulowana: 0 + 13 mm.

475

0,30
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Maszyna do mielenia
miesa

Wilk przeznaczony do duzych obcigzen. Korpus wykonany z
polerowanego aluminium. Gtowica oraz $limak wykonane z zeliwa.
Taca zatadowcza, sitko oraz néz wykonane ze stali nierdzewne;j.
Popychacz z polietylenu. Wilk ma posiada¢ wentylowany silnik.
Przektadnia zebata pracujgca w kapieli olejowej. tatwa obstuga i
czyszczenie. W standardzie sitko: @ 82 mm, otwér 4,5 mm. Wydajnosé:

1cc)

520

0,80

400

Waga nastawna

Zakres wazenia: 10 kg. Waga dwudziatowa - zapewnia wieksza
doktadnos¢ wazenia towardéw o matej masie dzieki automatycznej
zmianie dziatki pomiarowej zaleznie od obcigzenia szalki. Funkcje: tara,
blokada tary, Hold (usrednianie wyniku). Programowanie czasu
wytagczenia wagi. Szalka ze stali nierdzewnej. Wbudowane 2
wyswietlacze LCD wyswietlajgce min. 6 cyfr o wysokosci min. 18 mm.
Dziatka legalizacyjna 2/5 g. Temperatura pracy -10C ~ +40C. Zasilanie
sieciowe oraz bateryjne. Wymiary szalki: min. 230 x 190 mm.

137

0,20

230

Szatkownica do
warzyw

Szatkownica zapewnia fatwe i szybkie rozdrobnienie duzych ilosci
warzyw, owocdw, grzybdw, orzechdw itp. tatwy demontaz i
czyszczenie. Wykonanie ze stali nierdzewnej. Urzgdzenie wyposazone
w elementy zabezpieczajace, przerywajgce prace gdy: popychacz jest
podniesiony lub gdy komora zatadowcza jest otwarta lub niewtasciwie
zamknieta oraz jesli pojemnik odbiorczy jest petny. Szatkownica
wyposazona jest w czujnik wykrywajgcy obecnosé pojemnika
odbiorczego GN1/3-200 mm (pojemnik w wyposazeniu
standardowym). Otwor wsadowy: maty: 50 mm, wigkszy: 160x76 mm.
Obroty: 300 obr./min. Szatkownica wyposazona w komplet 5 tarcz:
plastry 2 mm, wiérki 4 mm, stupki 6 mm, kostka 8x8, plastry 8 mm.
Wydajnosé 65-70kg/h

510/770

0,55
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Warnik do wody
(herbata) poj.8l
wydajnosé¢ 301/h,
napetnianie reczne

Warnik do wody goracej. Wykonany ze stali nierdzewnej. Dwuscienny,
z termostatem, zabezpieczeniem temperatury oraz ze wskaznikiem do
sprawdzania zawartosci. Napetniany recznie. Maksymalna pojemnos¢:
8 |. Wydajnosé na godzine: min. 30 I./h.

502

230

Warnik do mleka
poj.10l

Warnik do mleka. Wykonany ze stali nierdzewnej. Dwuscienny
kontener do podgrzania mleka (system ptaszcza wodnego). Z
termostatem, zabezpieczeniem temperatury, rurka do sprawdzania
ilosci wody w ptaszczu wodnym oraz ociekaczem. Z pokrywka i
elementem do mieszania. Maksymalna pojemnosé: 10 I. Czas

d nin: oalie IC minut

438

3,00
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Chtodziarka na
prébki zywnosci

Lodéwka na prébki zywnosci musi by¢ wykonana ze stali nierdzewnej
oraz przystosowana do pracy w temp. otoczenia +25 °C. Bezobstugowe
usuwanie skroplin powstajacych w czasie rozmrazania (odparowanie).
1zolacja poliuretanowa min. 35 mm. Grawitacyjny system chtodzenia.
Uszczelka drzwi z wktadem magnetycznym. Mozliwos¢ zmiany
kierunku otwarcia drzwi. Lodéwka ma posiadac z przodu 2 regulowane
stopki i 2 kétka w tylnej czesci korpusu utatwiajace wsuniecie lodéwki
pod blat i wypoziomowanie. Urzadzenie ma posiadac 9 kaset na
pojemniki na prébki zywnosci, kazda kaseta zawiera 9 szt. pojemnikéw
na probki zywnosci. Zakres temperatur: od -1 do +10 °C. Wymagane
wyposazenie: zamek, 9 kaset metalowych na pojemniki na prébki
2ywnosci, 81 pojemnikow na prébki zywnosci o poj. 0,25L. Pojemnosé

min. 120 Itr.

800

0,30

230
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Kociot warzelny
przechylny podéjny
elektryczny

Zestaw dwadch kottéw warzelnych KEp-30.1x2 sktada sie z dwdch
zbiornikdw warzelnych kottéw typu KEp-30.1 zawieszonych wahliwie
po lewej i prawej stronie w korpusie. Korpus przykrecony jest na state
do podstawy. W tylnej czesci korpusu zainstalowany jest uktad
zasilania zestawu wodg. Sposdb zawieszenia zbiornikéw warzelnych w
korpusie umozliwia przechylanie ich w celu oprdznienia przy pomocy
specjalnie zamontowanych w goérnej czesci zbiornikéw raczek.

Sktad zestawu:

Zbiornik warzelny wykonany ze stali kwasoodpornej gat. 1.4301 (AISI
304)

Dwa niezalezne uktfady sterujace praca kazdego zbiornika

Regulator zapewniajacy ciagta regulacje temperatury w zbiorniku
warzelnym

Mozliwo$¢ napetnienia ogrzewacza (ptaszcza) wodg destylowang
Elektroniczny uktad kontroli poziomu wody w ogrzewaczu
Ogranicznik temperatury zapobiegajacy przegrzaniu zbiornika i
uszkodzeniu grzatek elektrycznych

Zabezpieczenie przed przypadkowym przechyleniem

Przytacze oraz zawor wody zimnej

Pozostate dane techniczne:

Pojemnosc (l): 2 x 30

Srednica zbiornika warzelnego (mm): 350

Wymagane zabezpieczenie (A): 25

Pojemnos¢ ogrzewacza (dm3): 2 x 12

Najwyzsze ci$nienie robocze pary wodnej (MPa): 0,225

890

16
(2x15)

400

G%" -
zimnej

0.36

ZMYWALNIA

Stot zatadowczy ze
zlewem 1
komorowym,
dopasowany do
zmywarki poz. 13.4,
z miejscem pod
blatem na pojemnik
na odpadki i
zmigkczacz wody

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano — zgrzewana.
Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm,
usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt
usztywnieri uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen a ich
umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Komora wykonana
technologig ttoczenia o wym.: 400x400x250 mm. Dno komory
wyprofilowane w taki sposdb, aby zapewni¢ catkowite odprowadzenie
wody. Otwor spustowy wykonany w gérnym narozniku dna komory.
Szkielet: nosniki wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,2), taczniki
gbrne szkieletu wykonane w formie ceowym (aby utatwi¢ czyszczenie)
z blachy o grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajgcym
podwyzszenie sztywnosci konstrukcji, maskownice komér wykonane z
blachy o grubosci min. 1,0 mm. Szkielet wyposazony w nogi
regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15 mm od wymiaru
bazowego 850 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie poziomej wynosi 150 kg/m2. Wyréb
wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania potencjatéw. W
ptytach zabrania sie stosowania na wypetnienia materiatéw chtongcych
wilgo¢, nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Ptyta robocza z
obnizong czescig o szerokosci 510 mm zapewnia prawidtowy przesuw
koszy do zmywarek o wym. 500x500 mm. St6t wyposazony w kotnierz
ochronny z blachy o wysokosci 200 mm. Stét wyposazony w zaczep do
wspotpracy ze zmywarka kapturowa z poz. 13.4.

850

z,C DN50

Pojemnik mobilny na
odpadki

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Pojemnik wyposazony w
pokrywe zdejmowang z uchwytem i mozliwoscig zawieszania jej na
walcu pojemnika. Potaczenie $ciany bocznej (walca) z dnem wykonane
po tuku, co umozliwia tatwe czyszczenie wnetrza bez uzycia skrobakéw
niszczacych powierzchnie wewnetrzne wyrobdw; nie dopuszcza sie
potgczenia innego niz po tuku. Potaczenie walca z dennicg wyspawane
(nie dopuszcza sie potaczen lutowanych, klejonych czy innych).
Pojemnik wyposazony w 4 kota skretne o @ 60 mm. Pojemnosé min. 70

605

Bateria prysznicowa

Bateria dwukolumnowa, sztorcowa z wylewka i spryskiwaczem,
wykonana z chromowanego mosigdzu. Nierdzewny przewdd o dtugosci
min. 1100 mm. Sprezyna ze stali nierdzewnej AISI304. Uchwyt $cienny.
Uchwyt spryskiwacza. Wezyki przytgczeniowe GW 1/2” x GW 3/8”,

dtugos$¢ min. 800 mm. Obrotowa wylewka. Rozstaw ok. 155 mm.

Ohwde nod hat 20 mam
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Zmywarka
kapturowa

Zmywarka kapturowa przeznaczona do mycia szkta, filizanek, naczyn,
spodkdw, sztuécow, talerzy, tac oraz pojemnikéw GN. Korpus
wykonany ze stali nierdzewnej, obudowa jednowarstwowa. Drzwi
izolowane, dwuwarstwowe. Sterowanie manualne. Ttoczona komora
myjaca —tatwos¢ czyszczenia i utrzymania higieny. Ramiona ptuczace i
myjace wykonane z tworzywa — mozna je fatwo zdemontowac i
wyczysci¢. Odptyw grawitacyjny. Bojler cisnieniowy. 1 cykl mycia.
Dtugos¢ cyklu mycia: 180 sek. Wydajno$é: min. 20 koszy/h. Wysokosé
uzytkowa komory: min. 410 mm. Zuzycie wody: max. 3 I./cykl. Temp.
wody myjacej: 50 °C, temp. wody ptuczacej (wyparzajacej): 85 °C.
Pojemnos¢ i moc bojlera: min. 9,8 I. / 5,9 kW. Pojemnos¢ i moc wanny:
min. 311. /2,1 kW. Wymagane ci$nienie wody zasilajgcej: 200 — 300
kPa, wymagana twardo$¢ wody zasilajacej: 8 “"dH. W wyposazeniu:
dozownik nabtyszczacza, dozownik detergentu, 1 kosz uniwersalny
500x500 mm, 1 koszyk na sztuéce.

1570/1980

6,8
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Zmiekczacz wody
automatyczny

Zmiekczacz automatyczny zapewniajacy skuteczng ochrone przed
osadami kamienia, regeneracja automatyczna, czasowa - co okreslong
liczbe dni wg zaprogramowania, ilo$¢ uzdatnionej wody w trakcie
regeneracji: 1500 I./h, natezenie przeptywu nom/max: 0-20/75 I./min.,
cisnienie robocze: 1,5-6,0 bar, $rednica przytacza 3/4", temperatura
maksymalna wody: 40 °C, zbiornik soli: 20 kg, zuzycie soli 0,7 kg.

540
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Stot wytadowczy z
prowadnicami na
kosze

Wykonanie z blach, rur, ksztattownikéw i profili nierdzewnych AISI 304,
szlifowanych (ziarno 240). Konstrukcja wyrobu spawano-zgrzewana.
Ptyta wierzchnia wykonana z blachy o grubosci minimum 1,5 mm,
usztywniana elementami metalowymi ze stali nierdzewnej. Ksztatt
usztywnien uniemozliwia zaleganie zanieczyszczen, a ich
umiejscowienie zapewnia dostep do czyszczenia. Szkielet: nosniki
wykonane z profili kwadratowych (40x40x1,2), taczniki gérne szkieletu
wykonane w formie ceowym (aby utatwic czyszczenie) z blachy o
grubosci min. 1,5 mm i wysokosci 100 mm zapewniajagcym
podwyzszenie sztywnosci konstrukcji. Szkielet wyposazony w nogi
regulowane z mozliwoscig regulacji w zakresie +15 mm od wymiaru
bazowego 850 mm. Wytrzymato$¢ ptyty wierzchniej na obcigzenia
statyczne w ptaszczyznie poziomej 150 kg/m2. Wytrzymato$é szkieletu
na obcigzenia statyczne w ptaszczyznie pionowej 250 kg/m2. W
ptytach nie stosuje sie na wypetnienia materiatéw chtongcych wilgo¢,
nawet jesli sg przed tym zabezpieczone. Ptyta robocza z obnizong
czescig o szerokosci 510 mm zapewnia prawidtowy przesuw koszy do
zmywarek o wym. 500x500 mm. Szkielet stotu wyposazony we
wsporniki na kosze. Ptyta zakoriczona specjalnym zaczepem do
wspotpracy ze zmywarka kapturowa.

850

Okap kondensacyjny

Okap przeznaczony jest do usuwania wykroplonej na sciankach okapu
pary wodnej wytwarzanej przez zmywarki, kotty warzelne oraz inne
urzadzenia kuchenne nie wytwarzajace ttuszczu. Konstrukcja
wykonana ze stali nierdzewnej. Obudowa wykonana z blachy o
grubosci min. 1 mm jako korpus zgrzewano-spawany lub nitowany.
Okap ma by¢ system rynienek ociekowych oraz kréciec spustowy
zaopatrzony w zawor kulowy 1/2" do odprowadzenia zanieczyszczen.
Okap jedno-segmentowy. Okap musi posiadaé odlewane uchwyty do
montazu zawiesi znajdujacych sie w obrysie okapu, co umozliwia
montowanie maskownic zabudowy kanatéw (przestrzeni nad okapem)
w kazdym momencie eksploatacji okapu. Wyposazenie: krééce
podtaczeniowe wyciggowe $r. 315 mm (1 szt.), przegrody boczne,
zawiesia montazowe.
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Szafa przelotowa z
drzwiami suwanymi

Wykonanie ze stali nierdzewnej AISI 304. Konstrukcja z blachy o
grubosci min. 1,0 mm. Stata usztywniana przegroda srodkowa i min. 2
potki przestawne. Swiatto pomiedzy pétka dolng, a posadzka zgodne z
DIN18865. Elementy nosne zaczepow pdtek maja by¢ wykonane w
formie listew nierdzewnych i montowane w sposéb uniemozliwiajgcy
zaleganie nieczystosci - demontowalne. Nie dopuszcza sie
wykonywania otworéw nosnych zaczepéw w elementach
konstrukcyjnych szaf oraz osadzania pétek na bolcach montowanych
na state. 2 p6tki majg by¢é wyjmowane z mozliwoscig regulacji w
zakresie 300 mm, co 12,5 mm. Drzwi suwane zawieszone na
tozyskowanej rolce w prowadnicy nierdzewnej, wyposazone w
elastyczny odbojnik — amortyzator zabezpieczajacy przed zasuwaniem
sie drzwi za siebie. Ergonomiczny uchwyt drzwiowy — profil chwytowy
ma by¢ wyprofilowany z poszycia zewnetrznego o szerokosci 60 mm.
Wyréb wyposazony w bolec ekwipotencjalny do wyréwnania
potencjatéw. Regulacja wysokosci w zakresie + 15 mm. Wersja
przelotowa, 4 drzwi suwanvch z obu stron.
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Umywalka ze stali

Wykonanie stal nierdzewna AISI 304, komora ttoczona, gtebokosé¢
komory min. 110 mm, umywalka wyposazona w maskownice o

. . 400 z,c | DN50
nierdzewnej wysokosci min. 400 mm, rant tylny min. 30 mm, otwor pod baterie 1-
kolumnowa
. Bateria stojaca, jednokolumnowa, dtugos¢ wylewki 200 mm. Bateria
Bateria sztorcowa
wyposazona w wezvk przytgczeniowy o df. min. 800 mm.
0.33 WYDAWALNIA
Bemar jezdny z szafkg neutralng i rozsuwanym blatem, wykonany ze
Wézek bemarowy nalstali nierdzewnej. Bemar ma posiadac niezalezne sterowaniem komér:
2xGN1/1, z indywidualny wytacznik i regulator temperatury dla kazdej z komér,
niezaleznym jeden zawor spustu wody, komory ttoczone. Szafka neutralna z
sterowaniem komor, |drzwiami skrzydtowymi. Ptynna regulacja temperatury komér bemaru.
z rozsuwanym Rozsuwany blat stanowi dodatkowe miejsce odktadcze i utatwia
: . - . 960 2,50 | 230
blatem i zamykang |wydawanie potraw. Blokada blatu w pozycji zamknietej. Komory
szafka (szafka przystosowane do pojemnikéw GN1/1-200 mm. Kétka o $rednicy 125
neutralna). mm, w tym dwa kota z hamulcem (od strony z panelem sterowniczym).
Ostateczna ilogé Zawor spustu wody umieszczony na korpusie. Pojemnosé: 2 x GN1/1,
sztuk do ustalenia. |h=200 mm. Zakres regulacji temperatury komér: min. 30 -100 °C.
Umywalka kolanowa wykonana ze stali nierdzewnej-kwasoodpornej
gat. AISI 304. Obstuga umywalki bezdotykowa. Nacisniecie kolanem
(udem) przedniej scianki powoduje wtgczenie wyptywu wody na 4 — 6
Umywalka mataz  [seund. Po uptywie tego czasu nastepuje samoczynne zamkniecie 250 zc | DNsO

baterig kolanowa

zaworu. Umywalka na dwie wody (cieptg i zimng) z mieszaczem
recznym, wiacznik ukryty. W sktad kompletu wchodzi umywalka z
obudowa, wylewka obrotowa, zawér kolanowy, komplet wezykéw,
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